STANDOX

Polyester-Spritzplastic

» Spritzspachtel
> leicht schleifbar

» porenfreie Oberfléche

» als Feinspachtel einsetzbar

> isoliert kritische Untergrinde

groBfldchig
Standox - Wuppertal - Germany
—

e Mischung mit 5% e Lufttrocknung 2 h/20°C

Standox PE-Harter oder

potlife 30 min/20°C 30 min/60°C Objekttemperatur
e Spritzdise 2,0-2,5 mm ® beschleunigte Wéarmetrocknung

Spritzdruck 2-4 bar moglich
e Schichtdicke bis 1000 micron e Trockenschliff

Vorschleifen P100 - P120
Nachschleifen P240 - P280
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STANDOX Polyester-Spritzplastic

ANWENDUNG:

UNTERGRUND:

Blanke Untergrinde und galvanisch
verzinkte Bleche missen mit
Sdureprimer und 2K-Filler vorgrundiert
werden.

Standox Polyester-Spachtel
ausgehdrtete Lackierung, geschliffen

ausgehdrtete 2K-Fuller, geschliffen

UP-GF, geschliffen

VORBEHANDLUNG /
REINIGUNG:

Untergrundvorbehandlung beachten!

Siehe Standox Lackiersystem S1

VERARBEITUNG:

Falls das Tragen der persénlichen
Schutzausristung nicht gesetzlich
vorgeschrieben ist, wird es von uns
empfohlen.

<

>1

5% Standox PE-Harter
potlife 30 min/20°C
bei Bedarf Standox PE-Verdinnung

2-2,5mm
2 - 4 bar
5 = max. 1000 micron

Lufttrocknung 2 h/20°C
oder
30 min/60°C Objekttemperatur

5 min/20°C

kurzwellig 10 min
mittelwellig 15 min
(sieche Standox Lackiersystem S10)

Vorschleifen P100 - P120
Nachschleifen P240 - P280

Standox Silicon-Entferner

Standox 1K/2K-Grund-
materialien, auch
NaB3-In-Naf3 Lackierung méglich
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STANDOX Polyester-Spritzplastic

Flammpunkt: Spezifisches Festkorperanteil: VOC:

Gewicht:
25°C | 77,0 °F 1,40 g/cm? 66,3 Gew.-% | 48,8 Vol.-% 459 g/Ltr. | 3,8 Ibs/gal
Rohstoffbasis: ungesdattigte Polyesterharze
Reinigung der Nach dem Gebrauch mit Standox Reinigungsverdinnung.
Geriite:
Lagerung: Polyesterwerkstoffe haben eine begrenzte Lagerzeit, deshalb ist auf kihle

Lagerung zu achten.
Verarheitiina innerhalh van 12 Manaten cichert einwandfreie Fraehnicce

Wichtige Hinweise: ® Nur zur Benutzung durch den Fachmann.
® Zugabe von Standox Polyester-Verdinnung bis 5%.
FlieBbecher ® Durchschliffstellen missen je nach Untergrund mit dem jeweiligen
HVLP 2,2-2,8mm Sdureprimer grundiert werden.

® Standox Polyester-Spritzplastic nicht auf 1K-Grundierung,
Séureprimer und reversiblen Untergrinden verarbeiten!

® Standox Polyester-Spritzplastic muB vor dem Uberlackieren mit
/\ Ungedffnete Standox 1K-/2K-Grundmaterial isoliert werden.

Originolgebino!}e ® Fir eine optimale Qualitétsarbeit missen nach dem Schleifen
D I:l I:l 12 Monate/20°C mindestens 150 micron auf dem Untergrund verbleiben.

® Bei Temperaturen Uber 15°C verarbeiten.

PE-Hérter enthdlt organisches Peroxid und hat eine étzende Wirkung. Spritzer auf der Haut sofort abtupfen und mit
Wasser und Seife abwaschen.

Spritzer in die Augen mit viel wéfiriger 2%iger Natriumkarbonatlésung oder viel Wasser ausspilen. Sofort Arzt
aufsuchen.

Diese Angaben entsprechen dem heutigen Stand unserer Kenntnisse und sollen Gber unsere Produkte und deren
Anwendungsméglichkeiten informieren.

Sie haben somit nicht die Bedeutung, bestimmte Eigenschaften der Produkte oder deren Eignung fir einen konkreten
Einsatzzweck zuzusichern.

Auf den Produki-Etiketten befindliche Warnhinweise sind zu beachten. Etwa bestehende gewerbliche Schutzrechte sind zu
bericksichtigen. Eine einwandfreie Qualitat gewdhrleisten wir im Rahmen unserer Allgemeinen Verkaufsbedingungen.
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